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Résumé : (150 mots)
Le soudage est une méthode d'assemblage de matériaux treés répandue, le soudage a l'arc TIG (Tungsten Inert

Gas) étant particulierement prisé. Il permet d'assembler précisément des composants délicats avec une chaleur
contrdlée, offrant une haute qualité de joint. Economique et facile d'utilisation, le TIG est largement employé dans
l'industrie pour souder divers aciers (faible/haute teneur en carbone, inoxydable, etc.) et matériaux d'ingénierie.

L'amélioration de la formabilité des soudures est un axe de recherche majeur, incluant le soudage TIG. Cette
étude vise a analyser I'impact des paramétres de soudage (courant, débit de gaz) et du traitement thermique post-
soudage (température, durée) sur les propriétés mécaniques et le comportement de formage des joints en acier doux
et acier inoxydable 304L.

Des essais de traction, de pliage et d'emboutissage sont utilisés pour évaluer le comportement de formage.
L'analyse métallographique établit le lien entre la microstructure et les propriétés mécaniques. Les résultats
confirment I'influence significative du soudage et montrent que le traitement thermique améliore la formabilité des

joints soudés.

Mots clés : Soudage TIG, Traitement thermique post-soudage, Joints soudés, Acier doux, Acier inoxydable 304,
Formabilité, Propriétés mécaniques, Microstructure.

e présent résumé sera publié conformément a I'article 31 des NSPCD- 2023.



